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Emballage pour compresses chirurgicales, gaze et objets similaires. 

Societe dite : PARKE, DAVIS & COMPANY residant aux Etats-Unis d'Amerique. 

Demande le 12 avril 1966, a 15b 58 m , a Paris. 
Delivre par arrete du 17 avril 1967. 
(Bulletin officiel de la Propriete industrielle, n° 21 du 26 mai 1967.) 

(Demande de brevet deposee aux £tats-Unis d'Amerique le 14 avril 1965, 
sous le n° 448.179, au nom de M. Jim C. Cahlik.) 

La presente invention concerne l'emballage et 
la distribution d'objets distincts et en particu- 
lier, un emballage contenant des objets distincts 
tels que des pansements, etc., disposes en plu- 
sieurs groupes separes dont cbacun est forme 
d'un nombre predetermine d'objets, et compre- 
nant des moyens propres a faciliter le retrait 
successif des objets, individuellement et par 
groupes, selon les besoins. 

Une forme de pansement qui est actuellement 
tres repandue dans le domaine chirurgical et 
dans les domaines medicaux connexes est la 
compresse communement appelee « compresse 
radiologique », constitute par un morceau de 
gaze de coton a trame lache qui est par exemple 
plie en seize pour former un coussin de 
10 X 10 cm presentant une epaisseur d'environ 
1,6 mm lorsqu'il est comprime. De grandes 
quantites de ces compresses de gaze sont 
employees dans les activites cbirurgicales des 
hopitaux, mais avec un controle strict de stock 
qui comporte des operations meticuleuses de 
comptage manuel par le personnel des salles 
d'operation, afin d'assurer qu'il soit exactement 
tenu compte de toutes les compresses fournies 
au chirurgien, a la fin de l'operation. Anterieu- 
rement, il etait necessaire de fournir commer- 
cialement ces compresses en paquets contenant 
par exemple dix compresses chacun. L'infirmiere 
assistante recevait une provision de ces embal- 
lages, les dechirait, comptait individuellement 
a la main le nombre voulu de compresses et 
les placait sur un plateau de sterilisation en 
meme temps que les instruments chirurgicaux, 
pour steriliser ensuite le tout et Tamener a la 
salle d'operation pour l'utilisation dans Topera- 
tion prevue. fitant donne que les compresses 
sont peu consistantes et pliees, elles sont diffi- 
ciles a manipuler, a distribuer et a compter 
telles qu'elles sont emballees actuellement, et 
par 6uite, le processus ci-dessus est plus long, 
plus couteux et moins sur qu'il ne faudrait. 

L'un des buts de l'invention est de realiser 



un emballage perfectionne qui enferme et pro- 
tege une quantite relativement grande d'objets 
distincts tels que des compresses de gaze ou 
objets similaires, facilitant ainsi une distribu- 
tion precise et rapide d'objets individuels et 
de groupes comptes d'objets. 

D'autres buts, caracteristiques et avantages 
de l'invention apparaitront dans la description 
suivante, consideree parallelement au dessin 
annexe donne snrtout a titre d'exemple, sur 
lequel : 

La figure 1 est une vue en elevation laterale 
d'une forme de realisation preferentielle d'un 
emballage hermetique suivant l'invention, conte- 
nant des compresses de gaze disposees par 
groupes distincts dont chacun contient un 
nombre compte de compresses; 

La figure 2 est une vue en elevation laterale 
de l'emballage de la figure 1, une portion du 
cote de Temballage etant arrachee et son extre- 
mite superieure etant ouverte, et montre l'em- 
ballage apres que Ton a enleve les deux groupes 
de compresses situes tout en haut, et au moment 
ou Ton est en train de retirer manuellement 
le troisieme groupe; 

La figure 3 est une vue en elevation laterale 
de l'emballage des figures 1 et 2, montrant 
celui-ci lorsque tous les groupes de compresses 
sauf celui qui se trouve tout en bas ont ete 
retires de l'emballage, et lorsqu'on est en train 
de retirer ce dernier groupe; 

La figure 4 montre en perspective avec arra- 
chement partiel l'emballage correspondant a son 
etat sur la figure 2. 

On considerera maintenant le dessin en detail ; 
la figure 1 montre un emballage hermetique 10 
suivant l'invention. L'emballage 10 comprend 
un recipient approprie 12 tel qu'un sac en 
papier ou en matiere plastique ou une boite 
en carton, qui presente dans la forme de reali- 
sation representee une section carree pour 
s'adapter etroitement a la configuration des 
compresses carrees qui y sont emballees. Pour 
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fermer les extremites superieure et inferieure 
du sac 12, on plie vers l'interieur et on colle 
de fagon usnelle les portions terminates du 
sac en papier. Dans le cas d'un recipient en 
carton, on pent ntiliser des rahats appropries 
pour fermer les extremites. 

L'emballage 10 comprend aussi un nombre 
predetermine de gronpes d'objets distincts, en 
quantite connne par groupe, dans le cas present 
dix groupes numerotes de 14 a 32 inclus et dont 
cliacnn contient dix compresses individuelles 
de gaze 34 (fig. 2) . L'emballage 10 contient ainsi 
un nombre exact, determine en usine, de cent 
compresses de gaze disposers par groupes de 
dix empilees Tune sur l'autre, les compresses 
etant placees a plat, transversalement a la 
dimension longitudinale de remballage. 

L'emballage 10 comprend aussi une longueur 
de matiere flexible telle qu'une ficelle 36 ou 
autre matiere appropriee, qui est assemblee en 
usine avec les compresses 34, en zigzag, de 
sorte qu'elle se dirige alternativement en sens 
opposes entre les gronpes adjacents 14, 16, etc., 
des compresses. Ainsi, en partant de 1'extremite 
superieure 38 fela ficelle 36 (telle qu'on la voit 
sur la figure 1), cette derniere est situee dans 
un plan central de remballage (parallele an 
plan da dessin) et s'etend d'ahord le long de 
la compresse superieure du groupe 14 en se 
dirigeant vers le cote gauche du sac 12, puis 
descend entre le cote gauche du groupe 14 et 
la paroi adjacente du sac 12, puis se dirige hori- 
zontalement entre les groupes 14 et 16 jusqu'au 
cote droit du sac 12, puis vers le has entre le 
cote droit du groupe 16 et la paroi adjacente 
du sac 12, puis horizontalement entre les 
groupes 16 et 18 jusqu'au cote gauche du sac, 
et ainsi de suite, en zigzag, jusqu'a ce que la 
ficelle arrive en bas de remballage. La ficelle 
36 passe alors sous le groupe inferieur 32 pour 
arriver an cote gauche de celni-ci, puis monte 
tout droit le long du cote gauche du sac 12 en 
depassant an moins les deux groupes inferieurs 
32 et 30 et se termine par une extremite 40 
disposee aupres du groupe 16. Comme on le voit 
surtout sur les figures 2 et 4, la portion recti- 
ligne de la ficelle 36, dirigee vers le hant et 
appelee ci-apres portion terminale, 39, est de 
preference decalee par rapport aux portions de 
la ficelle 36 qui sont situees aupres des cotes 
gauches des groupes 18, 22, 26 et 28, par 
exemple parce que la portion 41 de la ficelle 
suit une direction oblique en dessous du groupe 
du bas, 32 (fig. 4), de sorte que la portion 39 
est maintenue fixee par frottement entre les 
bords terminaux des compresses 34 et le cote 
gauche du sac 12. . 
.. Lorsque remballage 10 est assemble et ferme 
comme on ' l'indique ci-dessus et comme le 
montre la figure 1, il constitue pour "les com- 
presses une enceinte protectrice qui convient 



au transport et an stockage. Lorsqu'on a besoin 
d'une quantite donnee de compresses 34 pour 
une operation, on ouvre 1'extremite superieure 
de remballage en depliant les extremites 
repliees 42 et 43, et on degage ainsi 1'extremite 
superieure 38 de la ficelle 36. De preference, 
la ficelle est teinte en rouge vif ou autre couleur 
contrastante, de sorte qu'elle est facilement 
visible a cote des compresses de gaze blanche. 
On saisit alors l'extremite superieure 38 de la 
ficelle et on la tire vers le haut de maniere 
a incliner ou a soulever le premier groupe 14 
dans une mesure suffisante pour pouvoir le 
saisir entre les doigts et le tirer de Femballage. 
Cette operation est illustree par la figure 2 en 
ce qui concerne le troisieme groupe de com- 
presses 18. Ainsi, en tirant simplement sur la 
ficelle 36, on separe rapi dement un nombre 
exact de dix compresses 34 du reste des com- 
presses de l'emballage, et il est possible de 
saisir facilement le groupe de compresses incline 
vers le haut sans toucher les compresses sui- 
vantes. On repete simplement cette operation 
de traction de la ficelle, a mesure que l'on a 
besoin de groupes successifs d'objets, les ope- 
rations successives vidant finalement le recipient 
comme le montre la figure 3. Si l'operation 
chirurgicale p revue necessite par exemple qua- 
rante-six compresses, on tire successivement la 
ficelle afin d'incliner vers le haut pour les 
retirer successivement les quatre premiers 
groupes 14, 16, 18 et 20, et il suffit de compter 
individuellement, dans le cinquieme groupe 28, 
les six dernieres compresses. 

II 7 a lieu de noter qu'a mesure que l'on 
retire les groupes de compresses, une plus 
grande longueur de la portion terminale 39 de 
la ficelle se trouve degagee, mais la ficelle reste 
fermement maintenue jusqu'au groupe inferieur 
32 inclus, par les groupes restants qui bloquent 
par frottement la portion 39 contre la paroi 
laterale adjacente du sac 12. La portion termi- 
nale 39 empeche done la ficelle de filer entre 
les deux ou trois derniers groupes au lieu de 
les elever individuellement de la facon desiree 
comme dans les operations precedentes. Par 
suite de cette caracteristique de retenue par 
frottement, on peut assembler la ficelle dans 
l'emballage 10 sans que cela necessite un adhesif 
ou autre moyen de fixation, mais si on le desire, 
on peut coller la portion terminale 39 au bord 
lateral de l'emballage avant d'assembler celui-ci. 
Pour assurer une retenue sure par frottement 
de 1'extremite terminale 40 de la ficelle, il faut 
que la portion terminale 39 ait une direction 
generale parallele a. la direction dans laquelle 
les groupes 14, 16, etc., peuvent etre retires de 
l'emballage dans le cas present, il faut qu'elle 
se dirige. vers le haut au moins le long des 
deux groupes inferieurs de compresses 30 et 32, 
et bien entendu, elle peut parcourir la majeure 



partie de la distance jusqu'au sommet de l'em- 
ballage, essentiellement comme on Fa repre- 
sente. En outre, les dimensions trans versales du 
sac 12 doivent etre telles que les compresses 34 
soient soumises a une legere compression late- 
rale lorsqu'elles sont en position assemblee avec 
le sac. Ou encore, on peut faire monter Pextre- 
mite 39 de la ficelle le long du cote gauche du 
groupe inferieur 32, puis la placer par-dessus 
le sommet du groupe inferieur, en dessous du 
groupe 30, ou meme Fenrouler autour du 
groupe inferieur 32, mais ces variantes entrai- 
nent davantage de depense dans la fabrication 
de l'emballage, et par suite, la caracteristique 
de retenue laterale par frottement est prefe- 
rable. 

Des compresses 34 peuvent etre facilement 
distribuees successivement de l'emballage 10, 
isolement ou par groupes comptes, en passant 
par Pextremite superieure ouverte de Fembal- 
lage, meme jusqu'a la derniere compresse, sans 
que cela diminue la capacite de protection du 
sac 12. Les compresses sont de preference 
assemblies prealablement en quantite donnee 
par groupe, d'une fagon determined par un 
comptage a la machine avant Fassemblage dans 
l'emballage, ce qui reduit les chances d'erreur 
de comptage, Pimportance de la manipulation 
et le temps pris par Foperation de comptage. 
Ces avantages sont applicables a divers types 
d'objets pouvant etre emballes de la maniere 
prevue par Pinvention, mais ils sont particu- 
lierement importants et utiles dans le cas des 
compresses chirurgicales de gaze qui sont dis- 
tribuees, utilisees puis ramassees avec un con- 
trole strict du stock. 

II est entendu que dans la fabrication de 
l'emballage 10, on peut faire varier comme on 
le desire le nombre predetermine de compresses 
par groupe, mais pour faciliter la distribution 
de quantites comptees, il est preferable d'utiliser 
des groupes de cinq ou dix compresses. II est 
entendu aussi que Pelement flexible 36 peut 
etre constitue par un morceau de ficelle, de 
rub an, etc., ou une enveloppe occupant toute 
la largeur du sac 12, dans les applications ou 
il est desirable ou necessaire de proteger davan- 
tage les objets non distribues qui restent dans 
l'emballage. 

RESUME 

L'invention concerne notamment : 
1° Un emballage servant a distribuer selec- 
tivement plusieurs groupes d'objets distincts 
comptes a l'avance, et qui comprend une enve- 
loppe, plusieurs groupes d'objets contenus dans 
Penveloppe, Penveloppe presentant a une extre- 
mite des moyens que Pon peut ouvrir pour 
degager le groupe d'objets qui est le plus proche 
de cette extremite afin de retirer successivement 
les groupes par cette extremite, les groupes 
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etant disposes par couches dans Pemballagc, 
transversalement a la direction ou Pon retire 
les groupes de l'emballage par ladite extremite, 
et une longueur de matiere flexible placee en 
zigzag a Finterieur de l'emballage, depuis le 
voisinage des moyens d'ouverture et s'etendant 
alterna tivement en sens opposes entre les 
groupes et presentant une portion terminale qui 
s'etend entre le groupe le plus eloigne de Pex- 
tremite mentionnee et la paroi adjacente de 
Pextremite eloignee de Femhallage, done entre la 
surface interieure d'un cote de l'emballage et 
les bords adjacents des objets du groupe eloigne. 

2° Des modes de realisation de cet emballage 
presentant les particularites suivantes prises 
separement ou selon les divers es combinaisons 
possibles : 

a. Les objets sont legerement comprimes Iate- 
ralement a leur peripheric par les parois late- 
rales de l'emballage et la portion terminale de 
la longueur flexible de matiere est bloquee par 
frottement entre le groupe eloigne et la paroi 
laterale adjacente de l'emballage; 

b. La portion terminale s'etend au moins le 
long des deux groupes les plus rapproches de 
Pextremite eloignee de l'emballage; 

c. La portion terminale s'etend le long de 
la surface interieure de la paroi laterale, sur 
la majeure partie de son extension, en direction 
generalement parallele a la direction ou Pon 
peut retirer les groupes de l'emballage par 
Pextremite qui peut s'ouvrir. 

3° La combinaison qui comprend un recipient 
12 dans lequel plusieurs groupes d'objets dis- 
tincts 18 sont disposes a raison d'un nombre 
identique d'objets dans chaque groupe, par 
couches relativement tassees dans l'emballage. 
et un element flexible 36 qui s'etend alternati- 
vement en sens opposes entre les groupes en 
partant de Pextremite d'ouverture de Pembal- 
lage pour arriver a Pautre extremite puis reve- 
nir le long d'un cote de l'emballage en s'inserant 
avec frottement entre les bords des objets d'au 
moins un des groupes les plus proches de Pautre 
extremite et la paroi laterale adjacente de l'em- 
ballage. 

4° Un emballage de protection et de distri- 
bution pour pansements tels que compresses 
de gaze, etc., constitue par une enveloppe concue 
pour entouTer etroitement les compresses dispo- 
sers en couches dirigees transversalement a la 
longueur de l'emballage, Penveloppe presentant 
une extremite que Pon peut ouvrir pour retirer 
les compresses, plusieurs groupes de compresses 
fermement entasses par couches dans l'embal- 
lage a raison d'un nombre identique de com- 
presses comptees dans chaque groupe, et un 
element flexible s'etendant en zigzag a Pinte- 
rieur de Penveloppe et alternativement en sens 
opposes entre les groupes en partant de ladite 
extremite de l'emballage pour aboutir a Pautre, 
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une extremite de cet element etant disposee 
entre l'extremite d'ouverture de 1'emballage et 
le groupe adjacent de compresses, l'element 
presentant une portion terminale voisine de son 
autre extremite qui commence entre l'extremite j 
opposee de remballage et le groupe adjacent I 
de compresses et suit l'un des cotes de l'embal- , 
lage en direction de Fextremite d'ouverture, sur 
une distance correspondant a an moms deux 
groupes de compresses, la portion terminale j 
etant engagee par frottement entre les bords I 
des deux derniers groupes de compresses et la • 
paroi laterale adjacente de l'enveloppe de j 



maniere a retenir generalement en place par 
frottement 1'extrernite de l'element pendant que 
Ton retire successivement les groupes de com- 
presses par l'extremite d'ouverture. 

5° Une forme de realisation de l'emballage 
suivant 6°, dans laquelle l'element flexible pre- 
sente une couleur qui contraste avec celle 
des compresses. 
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